Maschinengewindebohrer
amerikanisches Gewinde ANSI B 1.1

Tarauds Machine
filetage Unifié¢ ANSI B 1.1

UN

ISO 529 Form B HSS-E Tol. 2B

NennmaR L1 L2 D2 A Art.-No.
D

UNS

UNS 1/4 x 24 66 19 6.3 5.0 83201
UNS 1/4 x 36 66 19 6.3 5.0 83202
UNS 1/4 x 40 66 19 6.3 5.0 83203
UNS 3/8 x 27 80 24 10.0 8.0 83204
UNS 7/16x24 85 25 8.0 6.3 83205
UNS 1/2 x 24 89 29 9.0 71 83206
UNS 5/8 x 27 102 32 12.5 10.0 83207
UNS  3/4x24 112 37 14.0 11.2 83208
UNS 7/8 x 18 118 38 16.0 12.5 83209
UNS 1"x 14 130 45 18.0 14.0 83210
UN

UN 5/16 x 28 72 22 8.0 6.3 83221
UN 3/8 x 20 80 24 10.0 8.0 83222
UN 3/8 x 28 80 24 10.0 8.0 83223
UN 7/16 x 32 85 25 8.0 6.3 83224
UN 1/2 x 32 89 29 9.0 71 83225
UN 9/16 x 20 95 30 1.2 9.0 83226
UN 9/16 x 28 95 30 11.2 9.0 83227
UN 9/16 x 32 95 30 11.2 9.0 83228
UN 5/8 x 20 102 32 12.5 10.0 83229
UN 5/8 x 28 102 32 12.5 10.0 83230
UN 11/16x 20 112 37 14.0 11.2 83231
UN 11/16x 16 112 37 14.0 11.2 83232
UN 1"x 32 130 45 18.0 14.0 83233

Anwendung: Application:

fur allgemeinen Einsatz
- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle
- fir Durchgangslécher

pour utilisation générale

- matériaux faciles a usiner a 900 N/mm?
- aciers non alliés ou faiblement alliés

- pour trous débouchants
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