Einschnittgewindebohrer
metrisches ISO-Feingewinde DIN 13

Tarauds machine courts
filetage métrique a pas fin ISO DIN 13

DIN 2181 Form D HSS-G Tol. ISO2/6H
NennmaR L1 L2 D2 | Art.-No.
D
M  6x0.75 50 14 6.0 4.9 66318
M 8x0.75 50 19 6.0 4.9 66324
M 8x1.0 56 22 6.0 4.9 66326
M  9x0.75 56 19 7.0 5.5 66328
M  9x1.0 63 20 7.0 5.5 66330
M 10x0.75 63 20 7.0 5.9 66332
M 10x1.0 63 20 7.0 55 66336
M 10x1.25 70 24 7.0 5.5 66338
M 12x1.0 70 22 9.0 7.0 66344
M 12x1.25 70 22 9.0 7.0 66346
M 12x1.5 70 22 9.0 7.0 66348
M 13x1.0 70 22 11.0 9.0 66350
M 13x1.5 70 22 11.0 9.0 66351
M 14x1.0 70 22 11.0 9.0 66353
M 14x1.25 70 22 11.0 9.0 66354
M 14x15 70 22 11.0 9.0 66356
M 15x1.5 70 22 12.0 9.0 66360
M 16x1.5 70 22 12.0 9.0 66366
M 18x1.0 80 22 14.0 11.0 66370
M 18x1.5 80 22 14.0 11.0 66372
M 20x1.5 80 22 16.0 12.0 66384
M 20x2.0 80 22 16.0 12.0 66386
M 22x1.5 80 22 18.0 14.5 66394
M 22x2.0 80 22 18.0 14.5 66396
M 24x15 90 22 18.0 14.5 66504
M 24x20 90 22 18.0 14.5 66506
M 25x1.5 90 22 18.0 14.5 66508
M 26x1.5 90 22 18.0 14.5 66512
M 27x15 90 22 20.0 16.0 66517
M 28x1.5 90 22 20.0 16.0 66522
M 30x1.5 90 22 22.0 18.0 66530
M 30x20 90 22 22.0 18.0 66532
M 32x1.5 90 22 22.0 18.0 66536

Anwendung: Application:

fur allgemeinen Einsatz pour utilisation générale

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm? - matériaux faciles a usiner a 900 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés

- fir Durchgangsldcher - pour trous débouchants

- fir den Hand- und Maschineneinsatz - pour taraudage a la main et a machine
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