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MF DIN 374

M   5 x 0.5 70 12 3.5 2.7 35903

M   6 x 0.75 80 14 4.5 3.4 35904

M   8 x 0.75 80 19 6.0 4.9 35906

M   8 x 1.0 90 22 6.0 4.9 35907

M 10 x 1.0 90 20 7.0 5.5 35909

M 10 x 1.25 100 24 7.0 5.5 35910

M 12 x 1.25 100 22 9.0 7.0 35913

M 12 x 1.5 100 22 9.0 7.0 35914

M 14 x 1.5 100 22 11.0 9.0 35917

M 16 x 1.5 100 22 12.0 9.0 35921

M 18 x 1.5 110 25 14.0 11.0 35925

M 20 x 1.5 125 25 16.0 12.0 35929

UNC DIN 371

UNC   1/4 x 20 80 17 7.0 5.5 35945

UNC 5/16 x 18 90 20 8.0 6.2 35946

UNC   3/8 x 16 100 22 9.0 7.0 35947

 DIN 376
UNC 7/16 x 14 100 22 8.0 6.2 35948

UNC   1/2 x 13 110 25 9.0 7.0 35949

UNF DIN 371

UNF   1/4 x 28 80 17 7.0 5.5 35965

UNF 5/16 x 24 90 17 8.0 6.2 35966

UNF   3/8 x 24 100 18 9.0 7.0 35967

 DIN 376
UNF 7/16 x 20 100 22 8.0 6.2 35968

UNF   1/2 x 20 100 22 9.0 7.0 35969

G (BSP) DIN 5156

G 1/8 x 28 90 20 7.0 5.5 35992

G 1/4 x 19 100 22 11.0 9.0 35993

G 3/8 x 19 100 22 12.0 9.0 35994

G 1/2 x 14 125 25 16.0 12.0 35995
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Machos Máquina BANDA BLANCA

Macho máquina com ANEL BRANCO

 Forma B HSS-E  

Aplicación:

INOX (Acero inoxidable),
mecanizado largo hasta 1000 N/mm²
- materiales de difícil mecanizado
- aleaciones Cromo-Niquel
- supericies tratadas al vaporizado
- para agujeros pasantes

Aplicações:

aço inoxidável,
cavaco lungo até 1.000 N/mm²
- materiais de difícil usinar
- aço Cr  de alta liga
- superfície:  vaporizado
- para furos passantes


